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15854 MANOMETRO AD "U" PER GAS

Strumento di controllo della pressione del gas direttamente in mm H2O. Graduato fino a 500 mm.Strumento di controllo della pressione del gas direttamente in mm H2O. Graduato fino a 500 mm.

15854	 -		  PZ	 1	 1	
CODICE VARIANTE COD.PRODUTTORE U.M. LISTINOM.V. CF

15856 RILEVATORE FUGHE GAS PORTATILE

Cercafughe elettronico per il rilevamento di fughe di gas. Fornito con custodia, alimentazione 1 batteria 9V.Cercafughe elettronico per il rilevamento di fughe di gas. Fornito con custodia, alimentazione 1 batteria 9V.

15856	 -		  PZ	 1	 1	
CODICE VARIANTE COD.PRODUTTORE U.M. LISTINOM.V. CF

15858 DIMA LIVELLO

Questo strumento assicura un perfetto posizionamento di tubi nel muro. Universale con tutti gli interassi dei gruppi.Questo strumento assicura un perfetto posizionamento di tubi nel muro. Universale con tutti gli interassi dei gruppi.

15858	 -		  PZ	 1	 1	
CODICE VARIANTE COD.PRODUTTORE U.M. LISTINOM.V. CF

16160 SALDATRICE POLIVALENTE

Saldamanicotti elettronica PE-PE GAS F160, Saldatrice, Unità controllo, Polivalente, progettata per eseguire la Saldamanicotti elettronica PE-PE GAS F160, Saldatrice, Unità controllo, Polivalente, progettata per eseguire la 
saldatura di tutti i raccordi elettrosaldabili, funzionanti con una tensione di saldatura corrente alternata compresa saldatura di tutti i raccordi elettrosaldabili, funzionanti con una tensione di saldatura corrente alternata compresa 
tra 8 e 48V. E' dotata di lettore ottico, tipo scanner, per la lettura del codice a barre conforme alla norma ISO 13950. tra 8 e 48V. E' dotata di lettore ottico, tipo scanner, per la lettura del codice a barre conforme alla norma ISO 13950. 
Svolge il ciclo di fusione secondo le indicazioni fornite dal produttore del raccordo. Permette, inoltre, la saldatura Svolge il ciclo di fusione secondo le indicazioni fornite dal produttore del raccordo. Permette, inoltre, la saldatura 
con l'inserimento in modo manuale dei dati di fusione del raccordo (l'inserimento in modo manuale dei soli valori con l'inserimento in modo manuale dei dati di fusione del raccordo (l'inserimento in modo manuale dei soli valori 
di tempo e tensione non sono sufficienti a garantire un buon esito della saldatura. Questa procedura dovrebbe di tempo e tensione non sono sufficienti a garantire un buon esito della saldatura. Questa procedura dovrebbe 
essere utilizzata solo in caso d'emergenza). La sonda di rilevazione della temperatura ambiente è posta sul cavo di essere utilizzata solo in caso d'emergenza). La sonda di rilevazione della temperatura ambiente è posta sul cavo di 
collegamento al raccordo.collegamento al raccordo.

16160	 Scanner + Penna USB per rapporto saldatura		  PZ	 1	 10	
CODICE VARIANTE COD.PRODUTTORE U.M. LISTINOM.V. CF

16162 SALDAMANICOTTI PER SCARICO

16162	 Ø 40 - 160		  PZ	 1	 1	
CODICE VARIANTE COD.PRODUTTORE U.M. LISTINOM.V. CF


