
TUBO IN POLIETILENE:

RACCORDI
ELETTROSALDABILI

- Il polietilene bassa densità PE 40 (PEBD) per il settore irrigazione
- Il polietilene alta densità PE80 e PE100 (PEAD) per la realizzazione di reti interrate di gas combustibile (metano e G.P.L.), acquedotti, reti 
antincendio, condotte di scarico interrate, condotte per aria compressa, impianti industriali in genere.

Ø 4.7 mm per raccordi in PE80 e Ø 4.0
mm per raccordi in PE100. Tensione di
saldatura 39.5 V.

PRESCRIZIONI SANITARIE:
I raccordi elettrosaldabili Unidelta sono 
prodotti con materiali idonei al convo-

LIMITI DI IMPIEGO:
I raccordi elettrosaldabili Unidelta sono 
accoppiabili con tubi aventi SDR 26 
(tranne i diametri fi no al 125 mm), SDR 
17,6 e SDR 17 (tranne i diametri fi no al 
32 mm), SDR 11 e SDR 7,4 (per tutti i 
diametri). Sono omologati per pressioni 
nominali di 16 bar salvo diverse speci-
fi che indicate per ciascun articolo. La 
pressione di esercizio della giunzione 
(sistema tubo + raccordo) è la minima 
fra la pressione nominale del tubo e la 
pressione nominale del raccordo

CARATTERISTICHE:
Collegamenti elettrici a mezzo di morsetti 

gliamento di acqua potabile secondo le 
leggi e prescrizioni vigenti in Italia ed in 
numerosi altri Paesi.
Sono idonei al convogliamento di acqua 
potabile in quanto conformi alle norme 
igienico-sanitarie del Decreto Ministeriale 
n°174 del 06/04/2004.

MATERIALE:
Polietilene alta densità (HDPE).

MARCHIO DI CONFORMITA’:
IIP (Istituto Italiano Plastici) secondo le 
normative UNI EN 12201, UNI EN ISO 
15494, EN 12201, EN 1555. DVGW per 
acqua e gas.


